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Production Line Capacity Autoclaves Rising Production Cakes Cakes Rising Places Moulds Frames Bogeys
g m?/day* (lenght/ pcs.) Time (h) Cycle (min) Volume (m®) per day (pcs) (pcs) (pcs) (pcs) (pcs)
>
p = ‘ MNpownsBoacTBeHHas Mpousso- ABTOKNaBbI Bpemsi  [MpoussoacTs. O6bem MaccwuBbl B MecTo dopmbl PewweTku Tenexkn
! € ! nunHna ONTENbHOCTb (anvHa / wr.) CO3peEeB. UMK (MUH.) mMaccuBa OeHb TBEPAEHMS (wr.) (w.) (wr.)
ik M® B/CyTKU* (w) (M®) (w.) (wT.)
Compact Back Tilt (CBT) Lines r32,0mi
_______ CBT -200 200 2 3 18,00 2,7 75 10 12 64 16
8 CBT- 300 300 3 3 12,06 2,7 112 15 17 86 22
|| CBT-400 400 4 3 9,06 2,7 149 20 23 108 27
KeenCrete® Back Tilt (KBT) Lines : 37,5m : 43,7m :
KBT-S 450 450 2 2,5 16,10 54 84 10 1 67 23
KBT-S 650 650 3 2,5 10,71 54 126 14 15 90 30
» | KBT-S 900 900 4 8,09 54 167 19 20 113 38
f5 | KBT-S 350 350 2 2,5 20,77 5,4 65 8 9 58 20
X | KBT-S 550 550 3 2,5 13,24 54 102 12 13 77 26
KBT-S 750 750 4 2,5 9,71 54 139 16 17 97 33
KBT-S 900 900 5 8,09 54 167 20 21 116 39
KBT- 900 900 5 4 2,5 8,09 54 167 19 23 113 38
E KBT- 1100 1100 6 5 2,5 6,62 54 204 24 28 136 46
¥ | KBT- 1350 1350 7 6 2,5 5,40 54 250 28 32 159 53
KBT- 1550 1550 8 7 2,5 4,69 5,4 288 33 37 182 61
KBT- L 1350 1350 7 6 2,5 5,40 54 250 28 32 159 53
—.' KBT- L 1550 1550 8 7 2,5 4,69 54 288 33 37 182 61
E KBT- L 1750 1750 9 8 2,5 4,09 54 330 38 42 204 68
¥ { KBT-L 2000 1940 10 2,5 3,75 54 360 40 44 214 72
KBT- L 2000 2000 9 2,5 3,65 54 370 42 46 227 76

* based on 3 shift production, each shift with 7,5 h / Ha ocHOBaHWUM TPEXCMEHHOI paboTe, Kaxagasi cMeHa o 7,5 pabounx 4acos



